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Wirtschafiliche Erzeug ung genauer und votlkommener Mascki - 
nenteile wird dutch Anwendung nur solcher Maschinen gexc&hr- 
leistet, deren Eigenschaften den neuzeitlichen Anforderungen in 
der Entwicklung der Metallbearbeitung entsprechen. 

/(DieselA nfoir derung wird beimF^senrestlos dutch die neugebau • 


ten Frds^taschinen der Reihe Mt ^/jUUt^lie aufgrund ihrer kon - 
struluivjjn Ldsung und Aus/Uhrung bedeutenden Fortsckriu in der 
Ertiwichlung der Fr&smaschinen darslellen. 
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Frtismaschinen der Reihe FA werden in horizontaler H, vertika- 
ler V und universaler U Ausfuhrung in vier Grossen hergestellt. Die 
in alien grundlegenden Punkten gleiche Auffassung aller Ausfiihrungen 
und Grossen diente als Grundlage fiir den Bau der Maschinen, welche 
nachstehende Hauptvorteile aufweisen:.. I 


1. Grosse Leistungsftihigkeit 


2. Vielseitige Anwendung 


o 

o 

o 


3. Dauernde Genauigkeit 


4. Einfache Bedienung 


5. Verlasslichkeit 


DIESE VORZOGE WURDENERREIC HT.D-URCH*: 


' 1 


ausserordentlich’ starre, bei den Frasmaschinen FA 5 noch durch 

Rundsaulen verstarkte Konstruktion des Standers und der Konsole 
■ •' / . . ; "- v. . . I 

grossen Geschwindigkeitsbereich der Spindel und der maschinellen 

Tischvorschube mit hohem oberen Wert 1 

ausserordentlich schnelle Tischverstellung 

gesonderten Antrieb der Spindel und Vorschube 

. zentralisierte und vereinfachte Bedienungselemente 

.vereinfachte Konstruktlon, Wahl geeigneter, * llochwertiger Werk- 
stoffe und einwaridfreie Warmebehandlung, sowie mechanische Be- 
arbeitung aller Teile des Antriebsmechanismus j 

konstruktive Losung des Schnittgeschwindigkeitskalkulators 

elektrisch betatigte Ausschaltung der Vorschube 

genaue Spindelverstellung bei den Senkrechtmaschinen mit Hilfe von 
Endmassen, bezw. einer Messuhr, 

automatische Spindelgeschwindigkeitsschaltung 

automatische Einschaltung der Ldngsvorschiibe I und des Eilgang.es. 
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Geschwindigkeits 

schaltung 


Die Spindeldrehzahlen werden bei den Frasmaschinen FA 4 und FA 5 mittels eines 
einzigen, 'bei den Typen FA 2 und FA 3 mittels zweier, auf dem Getriebekasten 
angeordneten Hebei geschaltet. Der Getriebekasten befindet sich auf der rechten 
Seite des Standers. 

Grosser Spindeldrehzahlbereich gestattet wirtschaftliche Bearbeitung von Werk- 
stoffen aller Art, von Stahlen hoher Festigkeit bis zu Leichtmetallen. 

Die Spindeldrehzahlen konnen in folgenden Stufen geschaltet werden (U/min.): 



Normale Reihe 

63 

90 

125 

180 

250 

355 

500 

710 

1000 

1400 

2000 

2800 

FA 2 

Erhdhte Reihe 

90 

125 

180 

250 

355 

500 

710 

1000 

1400 

2000 

2800 

4000 


Normale Reihe 

45 

63 

90 

125 

180 

250 

355 

500 

710 

1000 

1400 

2000 

FA 3 

Erhohte Reihe 

63 

90 

125 

180 

250 

355 

500 

710 

1000 

1400 

2000 

2800 


Normale Reihe 

32 

45 

63 

90 

125 

180 

250 

355 

•- 500 

710 

1000 

1400 

FA 4 

ErhbHte Reihe 

45 

63 

90 

125 

180 

250 

355 

500 

710 

1000 

1400. 

2000 

FA 5 

Normale Reihe 

18 

22 28 

35 45 

56 71 

90 112 

140 180 

224 

280 355 450 560 710 900 1120 1400 | 



Geschwindigkeits - 
kalkulator 


Spindelantrieb 



Der auf der Vorderseite der Zifferscheibe angebrachte Schnittgeschwindigkeits- 
kalkulator stellt eine fur die Festlegung geeigneter Spindeldrehzahlen ausserst 
wichtige Hilfseinrichtung dar. Aus den durch das Material des Werkstiickes, Ma- 
terial und Durchmesser des Frasers, sowie den erwunschten Qualitatsgrad der 
Oberflachenbeschaffenheit gegebenen Grund-Schnittbedingungen kann daher die 
entsprechende, giinstigste Spindelgeschwindigkeit direkt eingeschaltet werden. 

Die Spindel erhalt ihren Antrieb von dem, an der Ruckseite des Maschinenstanders 
befestigten Flanschmotor. Das Anlassen des Motors und somit auch der Spindel 
erfolgt durch einen Druckknopf. Ein anderer Druckknopf dient zum Bremsen 
und Stillsetzen des Motors. 

Vorne lauft die Spindel in einem zweireihigen Prazisions-Rollenlager mit koni- 
scher Bohrung, welche die Feinsteinstellung des Radialspieles im Lager ermoglicht. 
Ebenso wird durch hohe Genauigkeit der ubrigen Spindellager eine ausser- 
ordentlich prazise Spindellagerung gewahrleistet. 
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Die Sen krechtverstel lung der Spindel wird mittels eines, auf der rechten Seite 
des Spindelkopfes angeordneten Handrades bewirkt und der Verstellungswert 
lasst sich auf einem Teilring ablesen. Zur Begrenzung dieser Senkrechtbewegung 
dient ein teleskopischer, an der Vorderseite des Spindelkopfes befindlicher An- 
schlag, welcher zum Frasen gegen festen Anschlag verwendet werden kann, oder 
die Spindel wird mit Hilfe der im oberen Anschlagblock eingebauten Messuhr in 
senkrechter Richtung genau eingestellt. Behelfs des auf der linken Seite des 
Spindelkopfes angeordneten Hebels wird die Pinole mit der Spindel in der ein- 
gestellten Lage gesichert. Der Spindelkopf ist auch bis 45° beiderseits drehbar 
und kann in der gewiinschten Lage gesichert werden. 



Alle Zahnrader und Wellen, sowie die Spindel, sind gehartet und aus hoch- 
wertigem Einsatzstahl u. zw. einem Kohlenstoff-, bezw. legierten Stahl herge- 
stellt. Zahnrader von grosserer Umfangsgeschwindigkeit sind geschliffen. Die 
Wechselrader laufen auf Dreikeilwellen. 


Der Arbeitstisch ist in den langen Fuhrungsbahnen des Querschlittens gelagert, 
welcher sich an den breiten Fiihrungsfidchen der Konsole bewegt. Zur Erhohung 
der Starrheit ist die Konsole bei den Frasmaschinen FA 5 ausserdem noch durch 
zwei Rundstiulen verstarkt, an welchen sie nach der Vertikaleinstellung derart ver- 
starkt wird, dass sie mit dem Maschinenstander .und dessen Grundplatte einen 
kompakten Rahmen bildet. Bei den Universalmaschinen kann der Arbeitstisch 
samt dem oberen Teil des Querschlittens bis urn 45° beiderseits gedreht und 
in der eingestellten Lage mittels vier, von der Vorderseite des Tisches aus zu- 
ganglichen Schrauben gesichert werden. 



7ud 
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Geschwindigkeiten Die Geschwindigkeiten der Maschinenvorschube langs und quer 


J FA 2 


14 

20 

28 

40 

56 

80 

112 

160 

224 

315 

450 

630 

900 

— 

FA 3 


14 

20 

28 

40 

56 

80 

112 

160 

224 

315 

450 

630 

900 

— 

FA 4 

10 

14 

20 


40 

56 

80 

112 

-160 

224 

315 

450 

630 

900 

1250 

FA 5 

10 

14 

20 

28 

40 

56 

80 

112 

160 

224 

315 

450" 

630 

[Too! 

i 

1250 


und die in senkrechter Richtung auf x / 4 herabgesetzten- Geschwindigkeiten ent- 
sprechen in bezug auf deren Bereich den auf die vielseitige Ausnutzung der 
Maschine gestellten, allgemeinen Anforderungen. 

Eilgange Die Maschinen sind mit Eilgangen in alien Richtungen ausgestattet. Lediglich 

J bei den Frasmaschinen der Reihe FA 2 ist der Arbeitsvorschub, sowie der Eil- 

gang nur in der Langsrichtung vorgesehen. 

Die einfache Einschaltung der Eilgange, sowie deren rasche und genaue Um- 
stellung auf den Arbeitsvorschub wird durch die im Ubersetzungsgetriebe be- 
findliche Lamellenkupplung neuer Konstruktion ermoglicht. 



I 



Die Einschaltung, sowie der Sinnwechsel der Arbeitsvorschiibe und Eilgange 
wird mittels eines Steuerhebels auf der rechten Seite des Querschlittens bewerk- 
stelligt u. zw. in der, von einem zweiten, tiefer angeordneten Hebei, eingestellten 
Richtung. Ausserdem wird die eingestellte Vorschubrichtung auch optisch durch 
2 beleuchtete Pfeile der Kontrollvorrichtung dargestellt, welche auf der linken 
Seite des Hauptsteuerhebels angebracht ist. 

Fur die Ausschaltung der selbsttatigen Vorschiibe, sowie Eilgange in beliebiger 
Richtung und beliebigem Sinn sind stellbare Anschlage vorgesehen, die mit Hilfe 
elektrischer Schalter den Vorschubmotor zum Stillstand bringen. Diese Art der 
Ausschaltung ist wesentlich genauer als die mechanische Ausschaltung. 
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Bei den Horizontal- und Universalfrtismaschinen der Grosse 4 und 5 sind: der 
Haupt-Steuerhebel, Hebei fur die Wahl der Drehrichtung und Schalthebel fur 
die Schaltung der maschinellen Vorschube auch auf der Ruckseite des Quer- 
tisches angeordnet. Dadurch ist die Moglichkeit der Bedienung der Maschine 
auch von der Seite des Maschinenstanders aus gegeben. - 






Der gesamte Spindelantriebsmechanismus, sowie der Mechanismus der Ge- 
schwindigkeitsschaltung werden mittels einer Zahnradpumpe mit eigenem 
Elektromotor geschmiert. Die Tatigkeit der Zahnradpumpe kann durch das 
Kontrollglas auf der rechten Seite des Maschinenstanders uberwacht werden. 
Bei den Vertikal-Frdsmaschinen erfolgt die Schmierung der Antriebskegelrader 
und der Haupt-Spindellager automatisch mit Ol. Die oberen Spindellager wer- 
den mit Vaseline geschmiert. 

Die Zahnrader, Lager und die ubrigen Teile des Vorschubkastens haben Umlauf- 
schmierung mittels eigener Kolbenpumpe, welche nach Einrucken der mit einem 
Knopf versehenen Verteiler-Schubstange das Ol gleichzeitig zu alien Lagern der 
Quer - und Ldngsfiihrung im Querschlitten bringt. Die Fuhrungsbahnen der 
Konsole am Maschinenstander und die Lager der Langsschraube werden selbs- 
standig aus Olern geschmiert. 

Verldssliche Schmierung der Vertikalschraube wird durch eine Spezialeinrichtung 
gewahrleistet, welche das Ol automatisch zur Mutter der Vertikalschraube*aus 
dem im Stander ausgebildeten Behalter bringt. 
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Die Zufiihrung der Kuhlflussigkeit aus dem in der Grundplatte des Maschinen- 
standers untergebrachten Kiihlmittelbehalter besorgt eine auf der linken Seite 
des Standers angebrachte Elektropumpe. Die bereits gebrauchte Kuhlflussigkeit 
samt Spanen wird durch brelte Rinnen vom Arbeitstisch und dem Querschlitten 
in die breiten Hohlrtiume der Konsole gefuhrt, aus welchen sie in zwei beider- 
seits der Konsole angebrachten Gefasse weiterfliesst. In diesen Gefassen wird die 
Kuhlflussigkeit mit Hilfe von Sieben von Spanen gereinigt und fliesst in den Be- 
halter in der Grundplatte, wo sie durch einige Reinigungsabschlage weiter ge- 
reinigt wird. 



Auf Wunsch konnen die Maschinen in Spezialausfiihrung fur besonders hohe 
Leistung geliefert werden, welche durch die Bearbeitungsart und weitere Me- 
chanisierung der Bedienung erreicht wird. 

Die auf Grund von Studien und Versuchen erzielten guten Ergebnisse beim 
Frasen unter negativem Winkel auf Frasmaschinen FASfiihrten zur Ausfiihrung 
der Spindel, welche die Befestigung des Schwungrades und des Messerkopfes 
ermoglicht. Maschinen in dieser Ausfiihrung konnen sowohl mit ISA-Kegel als 
auch mit metrischem Kegel geliefert werden. 

Diese Einrichtung wird mit Vorteil vor allem bei der Bearbeitung von grossen 
Serien verwendet. Den-durch Anschlage elektrisch gesteuerte Arbeitszyklus kann 
aus einigen Arbeitsvorschiiben und Eilgdngen in beiden Sinnen der Ltingsrichtung 
bestehen. Auf der beigefugten Zeichnung ist als Beispiel die Anwendung dieser 
Einrichtung schematisch dargestellt, u. zw. bei der Bearbeitung von 3 gleichen 
Werkstiicken unter einem einzigen Einspannen, wo die einzelnen Bahnen wie 
folgt bezeichnet sind: 

a) SprungVorschiibe; b) Arbeitsvorschube; c) Eilriickgang. 



In der Bestellung ist stets die Anzahf der Umstellungen vom Sprungvorschub auf 
Arbeitsvorschub anzugeben. 

Die Frasmaschinen FA 4 und FAS konnen mit selbsttatiger Spindelgeschwindig- 
keitsschalturig geliefert werden. Die Geschwindigkeiten aufwarts und abwarts 
werden mit Hilfe von einem Elektromotor, welcher mittels eines auf der rechten 
Seite des Schaltkastens angebrachten Hebels betatigt wird. 

Kegel in der Spindel Die Maschinen sind normalerweise mit einer Spindel mit ISA-Kegel ausgestattet. 

Auf Wunsch konnen sie jedoch ohne Aufzahlung mit metrischem Kegel geliefert 
werden, wie in den Technischen Angaben angeftihrt ist. 

Auskiinfte und Preise liber Motoren grosserer Leistung, sowie uber weitere in 
Frage kommenden Ausfuhrungen der Maschinen werden wunschgemass mitgeteilt. 
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Frasen unter 
negativem Winkel 


Einrichtung fur 
selbsttatige Vor- 
schubschaltung 
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1. Elektrischer Hauptschalter mit Kontrollbirne und Umschalter fur die Spindelreversierung. 
- — 2. Spindelgeschwindigkeits-Schalthebel. 

3. Druckknopfe zum Ein- und Ausschalten sowie Bremsen der Spindel. 

4. Handrad zur Vertikalverstellung der Spindel. 

5. Anschlag zur Vertikaleinstellung der Spindel. 

Frdsmaschine FASH 6 Messuhr. 

7. Geschwindigkeits-Schalthebel der mechanischen Vorschube. 

8. Richtungswdhler-Hebel der mechanischen Vorschube und Eilgange mit Kontrolleinrichtung 

9. Hebei zur Einschaltung und Reversierung der Vorschube und Eilgange. 

10. Anschlage fur den Langsvorschub. 

11. Anschlage fur den Quervorschub. 

12. Anschlage fur den Vertikalvorschub. 
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13. Handrad fur den Ltingsvorschub. 

14. Handrad fiir den Quervorschub. 

15. Handrad fiir den Vertikalvorschub. 

16. Handrad fiir die Verstellung des Gegenhalters. 

17. Hebei zur Sicherung der Spindelstellung. 

18. Kontrollbirne der elektrischen Olpumpe fiir die Schmierung des im Stander untergebrachten 
Mechanismus. 

19. Kontrollglas fiir die Schmierung des Mechanismus im Stander. 

20. Hebei zur Sicherung der Konsole in der Vertikalstellung. 

21. Hebei zur automatischen Schaltung der Spindelgeschwindigkeiten. 

22. Olverteiler fiir die Schmierung des Quer- und Langstisches. 

23. Schalter der elektrischen Kiihlmittelpumpe. 

24. Schalter fiir die Arbeitsleuchte. 


Frasmaschine FA 5 V 
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Teilapparate 


Auf Bestellung liefern wir folgende Hilfsapparate und Vorrichtungen: 
Universal-Teilapparate fur direkte, indirekte und Differential-Teilung und fiir 
das Frasen von Spiralen mit maschinellem Vorschub. 



Normalzubehor: Reitstock, Teilscheiben, 1 Seitz Wechselrader, Korner- 
spitzen mit Mitnehmer, 1 Satz Schlussel. 


Modell 

DUA 2 

DUA 3 

DUA 4 

DUA 5 

Fiir die Frasmaschine 

FA 2 U 

FA 3 U 

FA 4 U 

FA 5 U 

Spitzenhohe Q mm 

100 

125 

150 

180 

Grosste Spitzenweite mm 

680 

785 

1025 

1325^ 

i.i 

j Teilungsbereich 

2-400 

2-400 

2-400 

2-400 

Steigungsbereich mm 

20-6000 

20-6000 

20-6000 

20-6000 



Drehbare Tische 


Sonderzubehor: Vertikal verstellbarer Reitstock, Kreuzplatte, Stiitze zum Frasen longer Werk- 
stiicke, Wechselraderschere zum Frasen von Gewinden niedriger Steigung. 

Drehbare Tische fiir Kreis-Frasarbeiten mit automatischem und Handvorschub. 




Modell 

SRA 2 

SMA 3 

SMA 4 

SMA 5 

Fiir die Frasmaschine 

FA 2 

FA 3 

FA 4 

FA 5 

Durchmesser der Aufspannflache . 

mm 

250 

315 

400 

500, 

Anzahl x Breite der Aufspannuten 

mm 

3x14 

4x14 

4x18 

4x20 

Hohe des drehbdren Tisches . . . 

. mm 

130- 

150 

165 

185 


Der drehbare Tisch Modell SRA 2 ist nur mit Handvorschub ausgestattet. 
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Die Senkrecht-Fraskopfe, deren 
Spindel, in der zur Maschinen- 
‘spindelachse senkrechten Ebene 
drehbar ist, ermoglichen die Aus- 
fiihrung von vielen Arbeiten auf 
den Horizontal- und Universal- 
Frasmaschinen, fiir welche sonst 
Vertikal-Frasmaschinen erforder- 
lich waren. 







Senkrecht- 

Fraskopfe 


[ Modell 

HVA 2 

HVA 3 

HVA 4 

HVA 5 

Entfernung der Spindelachse von der StanderfOhrung . 

. mm 

240 

280 

310 

330 

Kegel in der Spindel: normalerweise . 

. ISA 

32 

44 

44 

70 

auf Wunsch metrisch 

. Nr. 

24 

32 

40. 

50 






Die Universal-Fraskopfe haben 
eine in belieber Richtung einstell- 
bare Spindel und sind zur Be- 
arbeitung von schwer zugangli- 
chen, besonders schragen Flachen 
und dort, wo die Spindelachse mit 
dem Langsvorschub des Tisches 
paralell sein muss, z. B. beim Fra- 
sen von Zahnstangen, bestimmt. 


Universal- 

Fraskopfe 


Modell 

HUA 2 

HUA 3 

HUA 4 

HUA 5 

Kegel in der Spindel normalerweise 

, . ISA 

32 

32 

44 

44 

auf Wunsch metrisch 

. Nr. 

24 

24 

32 

32 


Die Langsteilapparate und die Langstei lapparate 
Universal-Fraskopfe dienen als 
Hilfsvorrichtung zum Frasen von 
Zahnstangen. 


Modell 

PDA 2 

PDA 3 

PDA 4 

PDA 5 

Abstande-Bereich in mm 

1-38 

1-38 

1-38 

1-38 

Abstande-Bereich in engl. Zollen 

7s"- 2" 

Vs"’ 2" 

7s"-2" 

Vs"-2" 

Modulabstande-Bereich T. m. (3,14) . . . 

1-15 

1-15 

1-15 

1-15 


Ausser den angefuhrten Apparaten bieten wir prazise, mechanische, schwenkbare und drehbare 
Schraubstocke, Spanndorne verschiedener Durchmesser und Langen, Spannfutter\ Reduziereinlagen 
und andere Hilfsgerate iaut Sonderdruckschriften und Preislisten an. 
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HAUPTABMESSUNGEN UND TECHNISCHE ANGABEN VON HORIZONTAL-FRASMASOHjNEN 


Tischaufspannfltiche: Breite . 

. mm 

FA 2 H 

200 

FA 3 H 

250 

FA 4 H 

315 


FA 5 H 

425 

Lange 

. . . mm 

1000 

1250 

1600 


2000 

Anzahl der Tischaufspannuten 


3 

3 

3 


3 

Breite x Abstand der Aufspannuten . . ' 

. . . mm 

14x42 

14x55 

18x70 


20x90 

Ltingsverstellunq des Tisches: von Hand. 

. . . mm 

640 

810 

1010 


1410 

selbstttitig 

. . . mm 

630 

800 

1000 


1400 

Querverstellung des Tisches: von Hand 

. . . mm 

225 

280 

365 


450 

selbsttatig 

. . . mm 

— 

275 

355 


440 

Senkrechtverstellung des Tisches: von Hand 

. . . mm 

375 

410 

435 


460 

selbsttatig 

. . . mm 

- 

400 

425 


450 

Kegel in der Spindel: normalerweise 

... ISA 

44 

44 

70 


70 

auf Wunsch metrisch 

... Nr. 

32 

40 

50 


50 

Spindelachsenentfernung vom Tisch: grosste 

. . . mm 

400 

425 

480 


525 

kleinste 

. . . mm 

25 

15 : 

45 


65 

Spindelstirnentfernung vom Stiitzlager 

. . . mm 

345 

500 

640 


820 

Spindelachsenentfernung von der unteren Flache des Gegen 

halters mm 

110 

140 

155 


180 

Entfernung zwischen Standerfuhrung und Lagerstutze . . 

. mm 

480 

565 

665 


930 

Anzahl der Spindelgeschwindigkeitsstufen 


12 

12 

12 


20 

Spindelgeschwindigkeitsbereich: normale Reihe , 

U/min 

63-2800 

45-2000 

32-1400 

18 

-1400 

erhohte Reihe 

U/min 

90-4000 

63-2800 

45-2000 


— 

Anzahl der Vorschubstufen 


13 

13 

15 


15 

Vorschubbereich: langs . . . • 

. mm/min 

14-900 

14-900 

10-1250 

10 

-1250 

quer 

. mm/min 

— 

14-900 

10-1250 

10 

-1250 

senkrecht 

. mm/min 

— 

4-250 

2,5-315 

2,5-315 

Eilgang: langs 

. mm/min 

2800 

2800 

3200 


3200 

quer 

. mm/min 

— 

2800 

3200 


3200 

senkrecht - . • 

. mm/min 

— 

800 

800 


800 

Spindelantriebs-Motor: Drehzahl . . 

. . U/min 

1430 

1430 

1430 


1440 

Leistung 

... PS 

3,25 

5,7 

7,5 


15 

auf Wunsch 

... PS 

— 

— 

10 


20,5 

Motor fur Vorschube: Drehzahl 

U/min 

2770 

1380 

1390 


1410 

Leistung 

... PS 

0,7 

1 

1,5 


3,25 

Flachenbedarf der Maschine 

. . . mm 

1385x1510 

1650x1760 

1970x2110 

2490x2550 1 

Gewicht der Maschine: mit Normalzubehor ....... 

... kg 

900 

1500 

2500 


4500 

mit bahnmassiger Verpackung . . 

... kg 

960 

1600 

2800 


5000 

mit seemassiger Verpackung . . . 

... kg 

1150 

1900 

3100 


5300 

Raumbedarf seemassig 

. . . . m 3 

— 

— 

7 


12,5 


j y 

c 

''l 1 7 U 1 


1 p 



Modell 


FA 2 H 


FA 3 H 


FA 4 H 


FA 5 H 




NORMALZUBEHOR: Frasdorn mit Spannschraube, Kiihleinrichtung, elektrische Ausriistung, 2 Schmierpressen, 
1 Satz Schlussel, Bedienungsanleitung. Dieses Zubehor ist im Preise der Maschine inbegriffen. 
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FA 2 V 

FA 3 V 

FA 4 V 

FA 5 V 

Tischaufspannfldche: Breite 

.... mm 

200 

250 

315 

425 

Lange 

.... mm 

1000 

1250 

1600 

2000' 

Anzahl der Tischaufspannuten 


3 

3 

3 

3 

Breite X Abstand der Aufspannuten 

.... mm 

14x42 

14x55 

18x70 

20x90 

Langsverstellung des Tisches: von Hand 

.... mm 

640 

810 

1010 

1410 

selbstttitig 

.... mm 

630 

800 

1000 

1400 

Querverstellung des Tisches: von Hand 

.... mm 

225 

280 

365 

450 

selbsttatig 

.... mm 

_ 

275 

355 

440 

Vertikalverstellung des Tisches: von Hand 

.... mm 

375 

410 

435 

460 

selbsttatig 

.... mm 

— 

400 

425 

450 

Kegel in der Spindel: norrhalerweise . . 

.... ISA 

44 

44 

70 

70 

auf Wunsch metrisch 

.... Nr. 

32 

40 

50 

50 

Spindeldurchmesser in unterem Lager . . . . 

. . . .mm 

55 

— 

85 

105 

Senkrechtverstellung der Spindel 

.... mm 

60 

75 

85 

100 

Spindelkopf beiderseits drehbar um 


45> 

45' 

45° 

45» 

Spindelentfernung vom Tisch: grosste 

.... mm 

375 

450 

500 

560 

kleinste 

.... mm 

_ 

__ 

_ 



Spindelachsenentfernung von der Standerfuhrung . . 

.... mm 

250 

300 

350 

450 

Spindelachsenentfernung vom Stander 

.... mm 

280 

340 

390 

500 

Anzahl der Spindelgeschwindigkeitsstufen ........ 


12 

12 

12 

20 

Spindelgeschwindigkeitsbereich: normale Reihe 

. . . U/min 

63-2800 

45-2000 

32-1400 

18-1400 

erhohte Reihe 

. . . U/min 

90-4000 

63-2800 

45-2000 



Anzahl der Vorschubstufen 

13 

13 

15 

15 

Vorschubbereich: langs 

. . mm/min 

14-900 

14-900 

10-1250 

10-1250 

quer 

. . mm/min 

— 

14-900 

10-1250 

10-1250 

senkrecht 

. . mm/min 

— 

4-250 

2,5-315 

2,5-315 

Eilgang: langs 

. . mm/min 

2800 

2800 

3200 

3200 

quer 

. . mm/min 

— 

2800 

3200 

3200 

senkrecht * ’ 

. . mm/min 

— 

800 

800 

800 

Spindelantriebs-Motor: Drehzahl 

. . . U/min 

1430 - 

1430 

1430 

1440 

Leistung 

.... PS 

3,25 

5,7 

7,5 

15 

auf Wunsch 

.... PS 

— 

_ 

10 

20,5 

Motor fur Vorschiibe: Drehzahl . . 

. . . U/min 

2770 

1380 

1390 

1410 

Leistung 

.... PS 

0,7 

1 

1,5 

3,25 

Flachenbedarf der Maschine 

Gewicht der Maschine: mit Normalzubehdr 

.... mm 
.... kg 

1385x1510 

950 

1650x1760 

1600 

1960x2110 

2650 

2410x2550 

4700 

mit bahnmdssiger Verpackung . . 

.... kg 

1020 

1750 

3000 

5100 

mit seemassiger Verpackung . . . 

.... kg 

1250 

2050 

3300 

5400 

Raumbedarf seemassig 

.... m 3 

— 

— 

8,9 

11 



Modell 

A 

B 

C 

D 

' E 

F 

FA 2 V 

1385 

1097 

1048 

1640 

880 

550 

FA 3 V 

1650 

1310 

1260 

2020 

1080 

680 

II^BEQQQHi 

1960 

1535 

1585 

2145 

1365 

720 

| FA 5 V 

2480 

‘ 1960 

1990 

2430 

1820 

900 


N ORMALZU BEHOR: Frasdorn mit Spannschraube, Kuhleinrichtung, elektrische Ausrustung, 2 Schmierpressen, 1 Satz Schliissel, 
Bedienungsanleitung. Dieses Zubehor ist im Preise der Maschine inbegriffen. 
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?PFauptabmessungen und technische angaben von.universal-frasmaschinen 




FA 2 U 

FA 3 U 

FA 4 U 

FA 5 U 

Tischaufspannflache: Breite 

. . . . mm 

200 

250 

315 

400 

Lange 

. . . . mm 

1000 

1250 

1600 

2000 , 

Anzahi der Tischaufspannuten 


3 

3 

3 

3 

Breite x Abstand der Aufspannuten 

. ... . mm 

14x42 

14x55 

18x70 

20x90 

Langsverstellung des Tisches: von Hand 

. . . . mm 

640 

810 

’ 1010 

1260 

seibsttatig 

. . . . mm 

630 

800 

1000 

1250 

Querverstellung des Tisches: von Hand . , 

.... mm 

220 

235 

310 

410 

■ seibsttatig 

.... mm 

— 

225 

300 

400 

Senkrechtverstellung des Tisches: von Hand ...... 

. . . . mm 

300 

360 

410 

410 

seibsttatig 

.... mm 

— 

350 

400 

400 

Tisch beiderseits drehbar um 


45» 

45 s 

‘ 45° 

45 l) 

Kegel in der Spindel: normalerweise 

.... ISA 

44 

44 

70 

70 

auf Wunsch metrisch 

. . . .Nr. 

32 

40 

50 

50 

Spindelachseneritfernung vom Tisch': grosste 

.... mm 

325 

375 

425 

450 

• kleinste 

. . . . mm 

25 

15 

15 

40 

Spindelstirnentfernung vom Stiitzlager . . . 

. . . . mm 

345 

500 

640 

820 

Spindelachsenentfernunq von der unteren Flache des Gegenhalters mm ' 

110 

140 

155 

180 

Entfernung zwischen Standerfiihrung und Lagerstiitze . . 

.... mm 

480 

565 

665 

930 

Anzahi der Spindelgeschwindigkeitsstufen 


12 

12 

12 

20 

Spindelgeschwindigkeitsbereich: normale Reihe . . ... 

. . . U/min 

63-2800 

45-2000 

32-1400 

18-1400 

erhohte Reihe 

. U/min 

90-4000 

63-2800 

45-2000 

— 

Anzahi der Vorschubstufen . . . 


13 

13 

15 

15 

Vorschubbereich: langs . . . 

. . mm/min 

14-900 

14-900 

10-1250 

10-1250 

i‘ quer 

. mm/min 

— 

14-900 

10-1250 

10-1250 

senkrecht ■ 

. . mm/min 

— 

4-250 

2,5-315 

2,5-315 

Eilgang: langs i ) . ■ • 

. . mm/min 

2800 

2800 

3200 

3200 

quer ’ • ■ 

. . mm/min 

— 

2800 

3200 

3200 

senkrecht 

. . mm/min 

— 

•800 

800 

800 

Spindelantriebs-Motor: Drehzahl . . . 

. . . U/min 

1430 

1430 

1430 

1440 

Leistung . . . 

.... PS 

3,25 

5,7 

7,5 

15 

auf Wunsch 

.... PS 

. — 

— 

10 

20,5 

Motor fur Vorschiibe: Drehzahl . . 

. . . U/min 

2770 

1380 

1390 

1410 

Leistung 

.... PS 

0,7 

1 : 

1,5 

3,25 

Flachenbedarf der Maschine . . % 

.... mm 

1385x1510 

1650x1760 

1970x2350 

2490x2800 


. . . . kg 

940 

‘ 1550 

2600 

4700 

mit bahnmassiger Verpackung . . 

.... kg 

1010 

1650 

2900 

5150 

mit seemassiger Verpackung . . . 

.... kg 

1230 

2000 

. 3200 

5550 

Raumbedarf seemassig 

.... m J 



7,5 

13,5 




Modell 

A 

B 

C 

D 

E 

F 1 

FA 2 U 

1385 

.1080 

1050 

1330 

880 

550 

FA 3 U 

1650 

1440 

1270 

1470 

1080 

680 

FA 4 U 

1970 

1600 

1565 

1680 

1365 

720 

FA 5 U 

. 2490 

2100 

2100 

' 1930 

1820 

900 


NORMA LZUBEHOR: Frasdorn mit Spannschraube, Kuhleinrichtung, elektrische Ausriistung, 2 Schmierpressen, 1 Satz 
Schliissel, Bedienungsanleitung. Dieses Zubehor ist im Preise der Maschine inbegriffen. Infolge standiger Vervollkomm- 
nung unserer Maschinen sind alle Angaben dieser Druckschrift in Einzelheiten unverbindlich. 


Svoboda 4 Praha 
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